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tomatische Tablettenpresse
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@ max. Tabletten-Durchmesser: 35 mm
\ Mehrfachwerkzeuge:  2-stempl. bis 18 mm ¢
3-stempl. bis 13 mm @
4-stempl. bis 9 mm ¢
5-stempl, bis 7 mm ¢
und Sonderausfiihrungen
o max: Fillung: normal 21 mm, Sonderausfihrung 32 mm
Druckleistung:  bis 5 to
AusstoBmenge:  normal 33 Arbeitstakte pro Min.
max, 45 Arbeitstakte pro Min, "
(Bei Ausfihrung for 32 mm Fillung sind
diese Werte etwas niedriger.)
Antriebsmotor: 2 PS, Drehstrom
(Gleich- und Wechselstrom auf Anfrage.)
e | Gewicht: netto 330 kg, brutto 450 kg
—— KistenmaB:  800x 9501750 mm
[:§ 2
Lackierung:  nach Wunsch (z, B, elfenbein,

VERWENDUNGSZWECK:

maschinengrau oder lichtgriin)

Die Maschine erfilllt alle Anforderungen, die ein Arzneimittelbetrieb an eine Exzenterpresse stellt. Bei einer Druckleistung von
5to hat sie genigend Reserve auch bei der Verpressung schwieriger Massen. Mehrfachwerkzeuge, die infolge gUnstiger Einbau-
médglichkeiten mit relativ grofier Stempelzahl ausgefihrt werden kénnen, ergeben auch bei kleiner Hubzahl noch eine vergleichs-
weise hohe Leistung. Werkzeuge und Fillschuh sind leicht ein- und auszubauen, daher kénnen auch kleinste Chargen wirtschaft-
lich verpreBt werden. Die Maschine leistet deshalb im Grofibetrieb wie auch in der 6ffentlichen Apotheke gleich gute Dienste.
in der Kunststoffindustrie hat sie sich in der Herstellung von Vorprefilingen hewdihrt.

In der chemischen Industrie wird sie zur Verarbeitung von Kontaktmassen,
Pellets usw. verwendet.

Depolarisationsmassen, zur Herstellung von

BESONDERE MERKMALE:

Schiebefiillschuh mit Schnellkupplung —
genaveste Fiillung, einfaches Abnehmen und
Aufsetzen,

Druckeinstellung erfolgt iber kleines Zahn-
rad und verzahnte Lagerschale und ist leicht
und einfach zu handhaben.

Gewichtseinstellung (Fillung) durch einfa-
ches Drehen einer Mutter am Unterkolben.

Doppelt gefiihrter Unterkolben ergibt
weniger Stempelbruch und keine Verschmut-
zung der unteren Antriebsteile.

Zwangsléufige Unterstempelfihrung, al-
so keine Bewegung durch Federkraft, kein Hén-
genbleiben der Unterstempel, kein ,schlag-
artiges” Arbeiten der Maschine.

ALLGEMEINE BESCHREIBUNG:

Die Maschine arbeitet nach dem Exzenter-
system. Alle beweglichen Teile sind an dem

“Maschinensténder, einem kréftigen, geschlos-

senen Rahmen angebracht, wodurch ein vibra-
tionsfreies Arbeiten gewdhrleistet ist. Der
Oberkolben (1) wird von dem unmittelbar
dartberliegenden Exzenter (2) bewegt. Die
Héhenverstellung des Oberkolbens (Druckein-
stellung) geschieht mittels einer Bronzelager-
schale (3), die an der Seite eine Verzahnung
(4) tragt. Durch ein kleines Zahnrad (5) lafit
sich der Druck spielend leicht und feinfihlig
einstellen. Eine Skala (6) erleichtert diesen
Vorgang. Die Steuverkurve fir den Unterkolben
bildet zusammen mit dem Exzenter ein Teil.
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ARBEITSWEISE:

Das PrefBmaterial wird vom Fillschuh in die Matrize gebracht. Durch Rittel- und Rihrwerksbewegung wéhrend des Follvor-
ganges wird eine einwandfreie Fillung der Matrizenbohrungen erzielt. Beim Zurickgehen streicht die vordere Fillschuhkante
genau in Hohe der Matrizenoberfldche das Prefigut ab und gibt Platz fir den von oben sich einsenkenden Oberstempel.
In einer zlgigen Bewegung wird nun vom Oberstempel die Tablette geprefit, withrend der Unterstempel in seiner tiefsten
Stellung verharrt. Beim Zurickgehen des Oberstempels hebt der Unterstempel die fertige Tablette aus der Matrize heraus.
Der nun wieder nach vorne kommende Fillschuh schiebt sie auf die Ablaufbahn und fillt gleichzeitig die Matrize, nachdem

der Unterstempel wieder in seine tiefste Stellung gegangen ist.

Sie erzeugt Ausstof3- und Absenkbewegung
des Unterstempels vollkommen zwangsléu-
fig, also ohne Zuhilfenahme einer Federkraft.
Demzufolge ist das Einstellen der Fiilltiefe
denkbar einfach: Man braucht nur die Fill-
tiefeneinstellmutter (), nach rechts (mehr) oder
links (weniger) Fillung zu drehen. Eine Skala
(I1) zeigt die jeweilige Fillung an.

Der Unterkolben wird doppelt gefGhrt. Da-
durch wird die Gefahr des Stempelbruchs
duflerst gering. Ferner kann dadurch kein
Prefigut mehr an das Gewinde des Unter-
kolbens (lll) oder unter die Filltiefeneinstell-
mutter gelangen.

Der Antrieb, von einem Drehstrommotor im
Maschinenfuf3 ausgehend, erfolgt Uber Keil-
riemen auf die Vorgelegewelle und iber
schrégverzahnte (gerduscharme) Stirnrénder
(7 und 8) auf die Exzenterwelle.

Die Vorgelegewelle tragt eine Schaltkupplung
(9), die es erméglicht, die Maschine jederzeit
aus- oder einzuschalten, ohne dabei den Motor
stillzusetzen, Das grofle Stirnrad (8) auf der
Exzenterwelle trégt die Steuverkurve (11) fur
den Fillschuh. Die hier abgenommene Bewe-
gung wird von einem einzigen Hebel (12)
direkt auf den Fillschuh (13) Gbertragen.

Der Fillschuh ist bewuft leicht und einfach
gehalten, fafit jedoch eine geniigend grofle
Menge Prefigut. Er fihrt eine hin- und her-
gehende (schiebende) Bewegung aus und ist
mit zwei sich drehenden Rihrkémmen ausge-
statte, die fur gute Fillung, auch bei ungra-
nuliertem Material sorgen. Das Abnehmen
und Aufsetzen ist einfach und ohne jegliche
Werkzeuge vorzunehmen.
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SCHUTZ- U. SICHEkHElTSVORRICHTUNGEN:

Die Schaltkupplung, deren Ubertragbares Drehmoment ein-
stellbar ist, schitzt gleichzeitig die Maschine vor momen-
taner Uberlastung.

Um den Motor vor Uberlastung zu schiitzen, ist ein Mo-
torschutzschalter eingebaut.

Keilriemen und Zahnradgetriebe sind mit leicht abnehm-
baren Schutzkappen gegen jegliche Beriihrung geschitzt,
Bei eingeschalteter Maschine ist die Prefistelle durch eine
Klappe gesichert, die sich nur durch Ausschalten der Ma-
schine &ffnen laft,

Der Motor sitzt im allseitig geschlossenen Fu3 der Maschine.,

Ein grofler, leicht abnehmbarer Deckel an der Vorderseite
ergibt auch hier gute Zugénglichkeiten.

SONDEREINRICHTUNGEN:

a) Die Maschine kann auf Wunsch fir stufenlose Regu-
lierung der Drehzahl im Bereich zwischen 15 und
45 Hub/Min. eingerichtet werden,

b) Fir die Verarbeitung von Milchzucker kann eine wirk-
same Unterstempelschmierung eingebaut werden (14).

c) Zum Zwecke der Schallisolierung kann die Maschine
eine Unterlage aus Metallgummi erhalten, Dadurch wird
eine Geréuschibertragung auf angrenzende Gebdude-
teile weitestgehend vermieden.

Zur Herstellung ringférmiger Preflinge kann eine be-
sondere Einrichtung eingebaut werden,

WERKZEUGE:

Die fur Arzneimittel Gblichen Tablettengréfien kénnen mit
Mehrfachwerkzeugen hergestellt werden, Um die Gewichts-
gleichheit der Tabletten zu gewdhrleisten, sind die Stempel
in einer Reihe angeordnet. Mehrreihige sowie ovale und
rechteckige Werkzeuge auf Anfrage.
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ANGEBOT:

Teilen Sie uns bitte den genaven Verwendungszweck fur
die Maschine mit, Senden Sie uns Muster der herzustellen-
den Tabletten oder genaue Zeichnungen derselben sowie
1—2 kg prefifertiges Material ein, und vergessen Sie bitte
nicht, Stromart und Betriebsspannung sowie den gewinsch-
ten Anstrich anzugeben.




Die Qualitét einer Tablette wird wesentlich mitbestimmt
durch die Gite der PreBwerkzeuge. KILIAN-PreBwerkzeuge
haben stets den besten Ruf genossen, aber auch hier sind
die Anspriiche immer mehr gestiegen. Ein PreBwerkzeug,
das vor dem Kriege als Spitzenqualitét gelten konnte,
genigt heute hohen Anforderungen nicht mehr.

KILIAN war fur diese Entwicklung Schrittmacher, — Wir
verwenden nur langjéhrig erprobte, hochwertige Spezial-
stahle; die Warmebehandlung unserer PrefBwerkzeuge ist
vorbildlich; die mechanische Fertigung geschieht nach den
neuvesten Erkenntnissen auf diesem Gebiet.

Die durchrationalisierte Fertigung gestattet eine interes-
sante Preisbhildung.

Wir fertigen

PreBwerkzeuge fiir Tablettiermaschinen aller Fabrikate
und Systeme

PreBwerkzeuge mit allen gewiinschten Gravuren

Prefbwerkzeuge fir alle Formen, wie rund, oval, eckig,
ein- und mehrstemplig

PrefBwerkzeuge in Sonderstéihlen (z. B. korrosionsfest)

Preflwerkzeuge mit Hartchromauflage

Wir besitzen besondere Erfahrungen in der Herstellung von
Matrizen mit Hartmetalleinlage
Stempeln mit Hartmetallplattierung

Unser Maschinenprogramm:
Rundlauf-Tablettenpressen
Pressen zur Herstellung von Manteltabletten
Pressen zur Herstellung von Mehrschichttabletten
Exzenter-Tablettenpressen
Kunststoff-Vorpressen
Puder-Kompakt-Pressen
Abfill- und Dosiermaschinen fiir pulverférmige Produkte
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